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(54) Signlerelement zum Kennzeichnen von Holz, insbesondere von Baumstammen 



(57) Es wird ein Signierelement zum Kennzeichnen 
von Holz, insbesondere von Baumstammen, vorge- 
schlagen, das einen plattchenarllgen Signierkorper (9) 
aufweist, an dem mindestens ein Befestigungstell (11 » 
12) zur Befestigung des Slgnierelements (10) am zu sl- 
gnierenden Holz angeordnot ist. Weiterhin ist am Si- 
gnierkorper (9) zur Signatur ein einen Datenspeicher 
aufwelsender Transponder (14) zur drahtlosen Daten- 
ubertragung vorgesehen. HIerdurch kann eine Vielzahl 
von Daten drahtlos gespelchert und ausgelesen wer- 
den, ohne dass ein Sichtkontakt erforderlich ware. 




Fig. 1 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betriffi ein Signierelement zum 
Kennzeichnen von Holz, insbesondere von Baumslam- 
men, mil einem plattchenartigen, eine Signatur aufwei- 
senden Signierkorper, an dem mindestens ein Befesti- 
gungsteil zur Befestlgung des Signierelements am zu 
signierenden Holz angeordnel ist. 
[0002] Ein derartiges, beispielsweise aus der GB 
2075464 A bekannies Signierelement Oder Signierplatt- 
chen tragi eine Signatur in Gestalt einer Zahl Oder einer 
sonstigen optlschen Codierung, um beispielsweise 
Baumslamme im Wald zu kennzeichnen. Die Codier- 
zahl wird dann beispielsweise in einem tragbaren Com- 
puter den entsprechenden Holzdaten des jeweiligen 
Baumslammes zugeordnei. 

[0003] Nachieitig an der bekannten Signatur isi das 
Erfordemis einer einwandlreien Sichlverbindung zum 
Ablesen der CodierzahK wobei Tabellen odei ein Rech- 
ner zur Verfugung stehen mussen, um aus dei Zahl die 
entsprechenden Holzdaten ableiten zu konnen. Witte- 
rungsbedingt und lagebedingt ist es haufig schwierig, 
die Zahl ablesen zu konnen. Beim Erfassen einer gro- 
Beren Zahl von Baumstammcn muss in muhsamcrund 
arbeilsintensiver Weisejede einzelne Codierzahl abge- 
lesen und in den Computer eingegeben werden, um ei- 
ne Ubersicht uber den gesamten Bestand, beispielswei- 
se bei einer Aniieferung. zu erhalten. Manipulalionen 
bei der Datenzuordnung sind leicht moglich. 
[0004] Eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung be- 
steht darin, ein Signierelement der eingangs genannten 
Gattung zu schaffen. durch das ein Erfassen von Holz- 
daten einfacher, schneller und aulomallsierbar moglich 
wird. 

[0005] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB da- 
durch gelost, dass am Signierkorper zur Signatur ein ei- 
nen Datenspeicher aufweisender Transponder zur 
drahtlosen Dateniibertragung vorgesehen ist. 
[0006] Die Vorteile des erfindungsgemaBen Signier- 
elements bestehen insbesondere darin, dass eine Viel- 
zahl von Holzdaten und anderen Daten drahtlos in das 
Signierelement eingegeben und entsprechend wieder 
drahtlos ausgelesen werden kann. Es ist keine Sicht- 
verbindung zum Signierelement beim Lesen Oder 
Schreiben erforderlich. Mehrere Signierelemente, das 
. heiBt beispielsweise mehrere Baumslamme, konnen 
gleichzeilig drahtlos erfassi werden. Dies ermoglichi in 
einfacher Weise die automatische und drahtlose Erfas- 
sung der Daten aller aul einem Lkw aufgeladenen 
Baumslamme beim Einfahren in einen Holzverarbei- 
tungsbetrieb. Es kann dabel jeweils nichl nur eine Viel- 
zahl von Daton gcspcichcrt werden, sondcrn dicsc kon- 
nen auch bei Bedarf geandert Oder erganzt werden, bei- 
spielsweise durch die Daten Dienst- und Forslbetrieb, 
den Transportbetrieb, den Schlagerer und den Rucker. 
Staub, Schmutz, Feuchtigkeit undTemperaturen haben 
keinen Einfluss auf die Speicherung und das Auslesen 
der gespeicherten Daten. SchlieBlich ist es noch vorteil- 



haft, dass alle Signierelemente zunachst identisch her- 
gestellt werden konnen, das heiBt beispielsweise ohne 
eine zuvor eingepragte Oder aufgedruckte durchgehen- 
de Nummerierung. da die Eingabe der Daten erst an Ort 

5 und Stelle^ also beispielsweise im Wald, eriolgt. Durch 
das Ablegen der Daten im Signierelement, das hei3l am 
jeweiligen Stamm selbst, kann ein Auslesen der Daten 
durch beiiebige drahtlose Auslesegerate erfolgen, ohne 
dass diese mil zugeordneten Informationen versehen 

10 sein mussten. 

[0007] Durch die in den Unteranspruchen aufgefiihr- 
ten MaBnahmen sind vorteilhafte Welterbildungen und 
Verbesserungen des im Anspruch 1 angegebenen Si- 
gnierelements moglich. 

15 [0008] Der Transponder besitzt in vorteilhafter Weise 
eine Sende-ZEmptangsanienne fur hochfrequente elek- 
tromagnetische Wellen, um eine moglichst gute Reich- 
wette furdieDatenubertragungzu erzlelen. In einer gun- 
sligen flachen Bauweise umgreift die Anlenne einen mil 

20 dem Datenspeicher versehenen Elektronik-Chip, durch 
den in an sich bekannter Weise das Einlesen und Aus- 
lesen von Daten uber hochfrequente elektromagneti- 
sche Wellen ermoglicht wird. 

[0009] Der vorzugsweise plattchenformig ausgebil- 
25 dele Transponder wird im Signierkorper versenkt ange- 
ordnel, um einen besseren mechanischen Schutz zu er- 
reichen. Hierzu tragi auch eine den Transponder insbe- 
sondere wasserdicht abdeckende Abdeckplatte und/ 
Oder Abdeckfolie bei Hierdurch wird auch erreicht, dass 
30 der Transponder beim Einschlagen in ein Holzteil, bei- 
spielsweise ein Rundholz. nicht beschadigt wird und 
auch nach dem Einschlagen noch die erforderliche Ab- 
dichtung gegen Wasser und sonstige Umwelleinfliisse 
besitzt. 

35 [0010] Die Abdeckplatte oder -folie wird im einfach- 
sten Falle mil dem Signierkorper verklebt, insbesondere 
mittels einer selbsthaftenden Klebeschicht Oder eines 
selbsthaftenden, den Transponder umgreifenden Foli- 
enrahmens. Alternativ hierzu kann die vorzugsweise im 

40 Signierkorper versenkte Abdeckplatte auch randseitig 
mit dem Signierelement verschweiBt werden, vorzugs- 
weise mittels UltraschallschwelBen, LaserschweiBen 
Oder HeiBverpressen. Die letzteren Methoden gewahr- 
leisten eine hohere Festigkeit und einen besseren 

45 Schutz gegen mechanische Beschddigungen. insbe- 
sondere beim Einschlagen des Signierelements in das 
Holz. 

[0011] Zur Erieichterung des SchweiBvorgangs und 
zur Erzielung einer besseren SchweiBverbindung be- 
50 sitzt die Abdeckplatte und/oder der Signierkorper zum 
gegenseitigen VerschwelBen eine den Transponder 
umgroifcndc SchwoiBloiste. 

[0012] Zusatzlich zur elektronischen Signatur durch 
den Transponder kann die Abdeckplatte oder die Ab- 
55 deckfolie auch noch mil einer an sich bekannten opti- 
schen Signatur versehen sein, um auch ohne drahtlo- 
ses Lesegerdt einige Informationen zu erhalten. 
[0013] Das Signierelement besteht vorzugsweise aus 
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Kunststoff und besil7t als Befestigungsteile einstuckig 
angeformte Einschlagvorsprunge. wie dies an sich be- 
kannt ist. 

[0014] Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind in 
der Zeichnung dargestelll und in der nachfolgenden Be- 
schreibung naher eriautert. Es zeigen: 

Fig. 1 ein Signierplattchen mit Abdeckplane und Fo- 
lienrahmen fur einen Transponder In der Ex- 
plosionsdarstellung als erstes Ausfuhrungs- 
beispiel der Erfindung, 

Fig. 2 ein Signierplattchen mit einem an der gegen- 
uberliegenden Seite des Signierkorpers ver- 
senkten Transponder und einer codierten Ab- 
deckplatte in einer Explosionsdarsteltung als 
zweltes Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung, 

Fig. 3 ein in einer SchmelzschweiBvorrichlung ein- 
gesetztes Signierplattchen mit einer ebenfalls 
versenkten Abdeckplatte in einer Schnittdar- 
stellung als drittes Ausfuhrungsbeispiel, 

Fig. 4 das in Fig. 3 dargestolltc Signierplattchen in 
einer Explosionsdarstellung, 

Fig. 5 ein in einer Ultraschail-SchweiBvorrlchtung 
einge- setztes Signierplattchen mit versenkter 
Abdeckplatte in einer Schnittdarsteilung als 
viertes Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung und 

Fig. 6 das in Fig. 5 dargestellte Signierplattchen in 
einer Explosionsdarstellung. 

[0015] Das in Fig. 1 als erstes Ausfuhrungsbeispiel 
dargestellte. als Signierplattchen 10 ausgebildete Si- 
gnierelement weist einen ahnlichen Aufbau wie das im 
eingangs angegebenen Stand derTechnik beschriebe- 
ne Signierplattchen auf. Ein plattchenformiger Signier- 
korper 9 besitzt an seiner Riickseite zwei einstuckig an- 
gefomnte, wellenbandartige Einschlagvorsprunge 11, 
12 als Befestigungsteile, die zu beiden Seiten einer zen- 
tralen rechteckfonntgen Ausnehmung 13 angeordnet 
sind. Diese Ausnehmung 13 dient zur Aufnahme eines 
als flache Folle bzw. flaches Plattchen ausgebildeten 
Transponders 14, dessen Geslalt dem der Ausneh- 
mung 13 enlspricht. Ein doppelseilig selbslklebender 
Folienrahmen 15 besitzt eine zentrale Durchgangsoff- 
nung, deren Gestalt der der Ausnehmung 13 bzw. des 
Transponders 14 enlspricht. Eine quadratische Oder 
rechteckfonnige Abdeckplatte 1 6 entspricht in ihrer Au- 
Bonkontur der des Folienrahmens 15. 
[001 6] Zum Flxieren des Transponders 14 wird dieser 
in die Ausnehmung 13 des Signierkorpers 9 eingesetzt, 
dann wird der Folienrahmen 15 um die Ausnehmung 13 
herum auf den Signierkorper 9 aufgelegt, und 
schlieBlich wird die Abdeckplatte 16 auf den Folienrah- 
men 15 aufgedruckt, so dass die Abdeckplatte 16 dich- 



tend die Ausnehmung 13 und damit den Transponder 
14 verschlieBt. Bei Bedarf kann alternativ oder zusatz- 
lich zur selbstklebenden Ausfuhrung noch ein Kleb- 
oder Haftstoff venwendet werden. 

5 [0017] An der in Fig. 1 nach unten weisenden Vorder- 
seite des Signierplattchens 10 sind an den vier Ecken 
vier hakenartige Haltevorsprunge 17 einstiickig ange- 
formt. Diese dienen zum Anstecken des Signierplatt- 
chens 10 an einen nicht dargestellten Elnschlagham- 

10 mer, mit dessen Hilfe das Signierplattchen 1 0 beispiels- 
weise gegen die Slirnseite eines Rundholzes geschla- 
gen wird. Dabei dringen die wellenbandartigen Ein- 
schlagvorsprunge 11, 12 in diese Stirnseile ein und fi- 
xieren dadurch das Signierplattchen 10 am Rundholz. 

15 Dies ist im eingangs angegebenen Stand der Technik 
Oder in der P 38371 75 naher beschrleben. Das Signier- 
plattchen 10 besteht insgesamt aus einem Kunststoff- 
materiaL beispielsweise aus einem Kunststoff material, 
das sich bei der Papierherslellung in den dabei verwen- 

20 deten Badern auflost. Alternative Ausfiihrungen aus 
Metall sind prinzipiell ebenfalls denkbar. 
[001 8] Der Transponder 1 4 welst eine mehrere recht- 
eckige Windungen aufweisendeSende- und Empfangs- 
antenne 18 auf, die mit einem zentral angeordncten 

25 Elektronik-Chip 19 verbunden ist. Die mittels hochfre- 
quenter elektromagnetischer Wellen einer nicht darge- 
stellten Sende- und Empfangseinrichtung ubermitlelten 
Daten werden von der Sende- und Empfangsantenne 
18 erfasst und in einer Speichereinrichtung des Elektro- 

30 nik-Chips 19 abgelegt. Dieser Elektronik-Chtp 19 arbei- 
tet ohne eigene Stromversorgung und benutzt in an sich 
bekannter Welse einen Teil der Energie der elektroma- 
gnetischen Wellen zur Durchfiihrung der erforderlichen 
elektronischen Operationen. In ahnlicher Weise konnen 

35 die gespeicherten Daten durch elektromagnetlsche Ak- 
tivlerung des Sendeteils des Elektronlk-Chlps 1 9 wieder 
drahtlos ausgelesen werden. 

[0019] In der praktischen Anwendung werden bei be- 
reits an einem Holzstamm f ixiertem Signierplattchen 10 

40 die erforderlichen oder gewiinschten Daten dieses 
Holzstammes oder Rundholzes von einer mil einer irag- 
baren Sende- und Empfangseinrichtung versehenen 
Bedienungsperson eingegeben. Dabei handelt es sich 
beispielsweise um die Stamm-Seriennummer eine 

^5 Stamm-Subnummer, die Holzart, die Lange, den Durch- 
messer, die Guteklasse und dergleichen. Weilerhin 
kann noch der Name des Forslbelriebs, der Name des 
Schlagerers und der Name des Ruckers eingegeben 
werden, spater noch der Name des Transportbetrlebs. 

50 Der Stamm kann dadurch jederzeit spater drahtlos iden- 
tifiziert werden, sei es bei der Lagerhaltung, der Inven- 
tur, der Kcnnzcichnung von Schnittholzpakctcn, der Be- 
ladung von Lkw (Ladelisle) und dergleichen. Eine sol- 
che Ladelisleentslehtdann beispielsweise automalisch 

55 durch das Lesen der Transponder bei der Beladung ei- 
nes Lkw Oder dergleichen. Die Dalen der einzelnen 
Stamme konnen dann beispielsweise auch auf einen 
Aktiv-Transponder des Lkw drahtlos ubertragen bzw. 
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von diesem erfnsst werden, so dass beispielsweise bei 
der Einfahrt des Lkw in den Bereich eines Weiterverar- 
beitungsbetriebs sofort die Ladetiste drahtlos ubermit- 
telt wird, beispielsweise am Werkstor. Elektronisch kann 
dann die angekundigte Liste nnit der aktuellen Liste ver- 
gtichen werden. Bei der Lagerhaltung konnen auf ein- 
fache Weise zugefiihrte und weggenommene Stannme 
automatisch erfasst werden. Beim Einschniti in einem 
Sagewerk konnen eine automatische Einschnittverbu- 
chung, eine Ausbeuterechnung (auch stammweise) 
und eine automatische Lagerabbuchung eriolgen. Im 
Wald selbst kann eine Bestandsaufnahme fiir den Re- 
vierforster oder eine Rundholzubernahme durch einen 
Kaufer auf einfache Weise erfolgen. 
[0020] Das in Fig. 2 dargestellte zweite Ausfuhrungs- 
beispiel entspricht weitgehend dem ersten Ausfuh- 
rungsbeispiet, so dass gleiche oder gleichwirkende 
Bauteile und Berelche mil denselben Bezugszeichen 
versehen und nlchl nochmals beschrieben sind. Bei die- 
sem Signierplattchen 20 ist die Ausnehmung 13 hier an 
der Vorderseite des Signierkorpers 21 angebracht. Die 
witterungsfeste und wasserdichte Abdeckung des in die 
Ausnehmung 13 eingesetzten Transponders 14 erfolgt 
hier durch cine Abdeckfolie 22, die don Transponder 14 
tibergreift. Siewird als einseitig selbstklebende Foliemit 
dem Signierk6rper21 verklebt. Die rechteckige Abdeck- 
folie 22 ist mit einer Strichcodierung 23 versehen. Dies 
ist optional und kann auch entfallen oder durch eine an- 
dere Codierung, wie eine Zahl, ersetzt werden. Hier- 
durch besteht die Moglichkeit, zusatzlich zu den elek- 
tronisch gespeicherten Daten auch Daten auf andere 
Weise ablesen zu konnen. 

[0021] Beim ersten und zweiten Ausfuhrungsbeispiel 
konnen die Transponder 14 auch jeweils an der gegen- 
uberllegenden Seite des Signierkorpers angebracht 
werden. Anstelle der Abdeckfolie 22 kann auch eine Ab- 
deckplatte treten, die direkt mil dem Signierkorper 9 
bzw. 21 verklebt ist. 

[0022] Bei dem in den Fig. 3 und 4 dargestellten drit- 
ten Ausfuhrungsbeispiel besllzt der Signierkorper 31 ei- 
nes Signierplattchens 30 an der Ruckseite eine erste 
Ausnehmung 32 zur Aufnahme einer Abdeckplatte 33, 
wie auch eine zweite Ausnehmung 34 in der ersten Aus- 
nehmung 32 zur Aufnahme des Transponders 14. Enl- 
lang dem Rand der ersien Ausnehmung 32 verlauft eine 
einstiicklg angefomnte SchweiBleiste 35 am Signierkor- 
per 31. Eine enlsprechende SchweiBleiste 36 ist am 
Umfangsrand der Abdeckplatte 33 angefonnt. Nach 
dem Einsetzen des Transponders 14 und der Abdeck- 
platte 33 verlaufen somil die SchweiBleislen 35, 36 par- 
allel und unmitlelbar nebeneinander wie dies insbeson- 
dere aus Fig. 3 hcrvorgeht. 

[0023] Beim dritten Ausfuhrungsbeispiel wird die Ab- 
deckplatte 33 mit dem Signierkorper 31 mittels HeiBver- 
pressen verbunden. Hierzu wird das entsprechend vor- 
bereitete Signierplattchen 30 in eine entsprechende 
Ausnehmung 37 einer SchmelzschweiBvorrichtung 38 
eingesetzt. Ein von oben herangefuhrter. entsprechend 



aufgeheizter SchweiBstempel 39 verbindet die beiden 
SchweiBleisten 35. 36 durch HeiBverpressen witte- 
rungsfest. Auch bei diesem Ausfuhrungsbeispiel kann 
prinzipiell der Transponder auch an der Vorderseite des 
5 Signierplattchens 30 entsprechend eingesetzt werden. 
[0024] Auch bei dem in den Fig. 5 und 6 dargestellten 
vierten Ausfuhrungsbeispiel besitzt der Signierkorper 

41 eines Signierplattchens 40 eine erste Ausnehmung 

42 zur Aufnahme einer Abdeckplatte 43 sowie eine 
10 zweite Ausnehmung 44 innerhaib der ersten Ausneh- 
mung 42 zur Aufnahme des Transponders 14. Die Ab- 
deckplatte 43 weist keine SchweiBleiste auf, jedoch er- 
hebt sich eine SchweiBleiste 45 vom Bodenbereich der 
ersten Ausnehmung 42 und umgreift die zweite Ausneh* 

15 mung 44. Nach dem Einsetzen des Transponders 14 
wird auch hier die Abdeckplatte 43 in die ersie Ausneh- 
mung 42 eingesetzt und kommt somit in Kontakt mit der 
SchweiBleiste 45. Ein SchweiBstempel 46 einer Ultra- 
schall-SchweiBanlage 47 wird an die Abdeckplatte 43 

20 gemaB Fig. 5 herangefuhrt und verschweiBt die 
SchweiBleiste 45 mit der Abdeckplatte 43 mittels Ultra- 
schall. 

[0025] Eine weitere mogliche, nicht dargestellte Ver- 
bindungsart ist noch das LaserschweiBen, das zum Ver- 
25 binden einer Abdeckplatte mit dem Signierkorper geeig- 
net ist. Selbstverstandlich konnen die genannten 
SchweiBverfahren auch bei Anordnungen gemaB den 
ersten beiden Ausfuhrungsbeispielen eingesetzt wer- 
den. 

30 [0026] Auch beim dritten und vierten Ausfuhrungsbei- 
spiel ist prinzipiell die Anordnung des Transponders 14 
an beiden Seiten des jeweiligen Signierkorpers moglich. 
[0027] Strlchcodierungen oder andere Codierungen 
konnen jeweils dann an den Abdeckplatten angebracht 

35 werden, wenn diese an der Vorderseite des jeweiligen 
Signierplattchens angeordnet sind. 



Patentanspruche 

40 

1. Signierelement zum Kennzeichnen von Holz, ins- 
besondere von Baumstammen mit einem platt- 
chenarttgen, eine Signatur aufweisenden Signier- 
korper, an dem mindestens ein Befestigungsteil zur 
Befestigung des Signierelements am zu signieren- 
den Holz angeordnet ist. dadurch gekennzeich- 
net, dass am Signierkorper (9; 21; 31; 41) zur Si- 
gnatur ein einen Datenspeicher aufweisender 
Transponder ( 1 4) zur drahtlosen Datenubertragung 

so vorgesehen ist. 

2. Signierelement nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Transponder (14) eine 
Sende-ZEmpfangsantenne (18) fur hochfrequente 

55 elektromagnetische Wellen besitzt. 

3. Signierelement nach Anspruch 2. dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Sende-ZEmpfangsanten- 
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ne (18) einen mil dem Datenspeicher versehenen 
Elektronik-Chip (19) umgreift. 

4. Signierelement nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, 5 
dadurch gekennzeichnet, dass der Transponder 
(14) plaltchenformig Oder folienartig ausgebildet 
und/oder Im Signierkorper (9; 21 ; 31 ; 41) versenkl 
angeordnet ist. 

10 

5. Signierelement nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, dass eine den Trans- 
ponder (1 4) insbesondere wasserdicht abdeckende 
Abdeckplatte (1 6; 33; 43) und/oder Abdeckfolie (22) *5 
vorgesehen ist. 

6. Signierelement nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Abdeckplatte (16) oder 

'folie (22) mit dem Signierkorper (9; 21) verklebt ist, 20 
insbesondere mittels einer selbsthaftenden Klebe- 
schicht Oder eines selbsthaftenden, den Transpon- 
der (14) umgreifenden Folienrahmens (15). 

7. Signierelement nach Anspruch 5, dadurch ge- 25 
kennzeichnet, dass die vorzugsweise im Signier- 
korper (31 ; 41) eingelassene Abdeckplatte (33; 43) 
randseitig mit dem Signierkorper (31; 41) ver- 
schweiBt ist. vorzugsweise mittels UltraschweiBen. 
LaserschweiBen Oder HeiBverpressen. 30 

8. Signierelement nach Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Abdeckplatte (33) und/ 
Oder der Signierkorper (31; 41) zum gegenseitigen 
VerschweiBen eine randseitige SchweiBleiste (35, 35 
36; 45) besitzt. 



9. Signierelement nach einem der Anspruche 5 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Abdeckplatte 
(33) Oder die Abdeckfolie (22) mit einer optischen 40 
Signatur versehen ist. die Insbesondere als Auf- 
druck Oder Einpragung ausgebildet ist. 



10. Signierelement nach einem der vorhergehenden 

Anspruche, -^5 
dadurch gekennzeichnet, dass es aus Kunststoff 
bestehl und als Befestigungsteile einsluckig ange- 
formte Einschlagvorsprunge (17) besitzt. 



11. Signierelement nach einem der vorhergehenden so 
Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, dass dor Datenspei- 
cher zur Auf nahme und Wiedergabe von Holzdaten 
und vorzugsweise auch noch Beund Verarbeitungs- 
daten vorgesehen ist. 55 
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^ Abbildung 1 * 

EP 0 24a 928 A ( LAI SChBACHER KAJETAN) 
16. Dezember 1987 (i9&7~12-16) 
=♦ Spalte 7. Zeile 1E> - Zeile 39 ^ 

* Abbil clung 1 » 



Betiifll 



1-6,11 



1-11 



Uei voibeQend& Rechercnent>ericni wufde aut Paientanspiuche eisiein 

17. August 2001 



DEN HA AG 



KLASSIFIKATION OER 
ANMELOUNG <lnLCt.7) 



G09F3/04 
U09F3/12 
A01G23/099 



RECHERCHIERTE 
SACHGEBIETE (lnt.C1.71 



{i09F 
AOIG 
B27M 



Pantoja Conde, A 



K.\ I :• ( V M ilt: I >I:U V*\ UANM I i. N tX >Kt JWI- ti 1 1 
V s.>4i lMjK<H«k»nH liutl(;iitilii(| III Vi.-itH||i1ui« I u»i ■ »»u 
I I u*:hlv:htinhclt»' OtttfulMi i 



I . ihii i:iiuiiiiiii'j v'lK.auiKlu U^ijufKh.- I iiisuruMi ixlur :'jiumls<<l<f 
1 : Hth^^i.s I -awtnui-:ikuim:ni. itna |it'L'»at fsnd ani tuk't 
ii.-icli ili^iii Aiiiiiolfxxkituiti vnionunibii'it Morrtua til 
I « III rkii Aiii)ii:>kJiifHi aiiiit=jlulifi«t«i I.ViMiiiHiril 
( riitS Hli(li:r<.'li<.;ilirHtitti fiii<}HlMhll4:S I I'lkillUHfll 

A> MiUjIitNl r^m -utu P^atiintlAi>iilk;,iiiM*itHiiSlillilTi«ilifH;.s; 

r.Niiiuiiti Ml 



10 



EP1 246152 A1 



ANHANG ZUM EUROPAISCHEN RECHERCHENBERICHT 
UBER DIE EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG NR. 



EP 01 10 7646 



tn diesem Aniiang ^inddi** Miigliedei der Prii«nii<imii(fi> <(ri nvi ot-f-iioenannifsii euiQr«"SCh5n PfcCherch'Mii>f?richi anoefuhitfri. 
PaienidoKumente fingegei>en. 

Die Angahen {ihfti die FomliiGnmltgl<eclcr eri!5:irpch&r) cl»iii» Stiind cltjt Dalri -Jtis EuiOpaistrtieii Paientamti;: 'iin 
Desc Ancjciboii diencn nuf zui UntemclUuny uikJ erUiluen olmft Gewiitu. 

17-08-<:001 



lri> Hf^ctierch<?nberir.ht 
a igehilvies PatentdoNnment 



DE 19807284 



GB 2265136 
EP 0248928 



A 
A 



t.ntnrii flftr 

VftKiimntiichiino 



Miigiied'.fii i riffi 
PaterUtami»it 



09-09-1999 



DE 19912806 A 



22-09-1993 
16^12-1987 



KEINE 



DK 
GR 
Yll 



456286 A 
862479 A 
173686 A 



Dnuitn dft' 
VoiOttcntlichung 



21-09-2000 



11-12-1987 
26-01-1987 
28-01-1991 



Fiir naimre Eiriziflrieiten ditisem Aniiang : sielt* AnMsblAti des Europciiscnsn Pntentanis.N:. 12/02 
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